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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator ES 410iC, from serial number ZG 146 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 .
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
y
b
Goteborg edro Niuniz
2022-05-16 Standard Equipment Director
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symboli

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které miize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mlize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B P

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si pre¢téte navod k obsluze a snazte se mu
porozumét, fidte se vdemi vystraznymi Stitky, bezpeénostnimi

pfedpisy zaméstnavatele a bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpeénostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval vdechna pfislusna bezpecnostni opatfeni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpecnym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
* obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
+ svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
* pfi spudténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zzadna neopravnéna osoba
* pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
* vhodné k danému ucelu;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostredky:
« vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* nenoste volné doplriky &i ozdoby, jako jsou 3aly, naramky, prsteny atd., které by se mohly zachytit
nebo zplsobit popaleniny

0447 208 001 -4 - © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

5. Obecna bezpecnostni opatfeni:
* presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
* praci na vysokonapétovém zarizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
+ k dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

A VAROVANI!
Zatizeni k podavani dratu jsou uréena k pouzivani s napajecimi zdroji pouze v rezimu
MIG/MAG.

PFi pouziti v jiném reZimu, napfiklad MMA, musi byt svafovaci kabel mezi zafizenim
k podavani dratu a napajecim zdrojem odpojen, jinak bude zafizeni k podavani dratu pod
napétim.

Pokud je vybaveno chladiéem ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole€nosti ESAB. Neschvalena chladici kapalina
muZzZe poskodit vybaveni a ohrozit bezpecnost produktu. V pfipadé takového poskozeni ztraceji
platnost vSechny zaruky poskytované spole¢nosti ESAB.

Doporucena objednaci &isla chladici kapaliny ESAB: 0465 720 002.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v ndvodu k pouZiti.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem mUze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. PFi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

:Iil URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — mize zpusobit smrt
~ o

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

* Nedotykejte se elektrickych dilt pod napétim nebo elektrod nechranénym povrchem
téla, vihkymi rukavicemi €i vihkym odévem

* lzolujte se od zemé& a svafovaného pfedmétu.

» Dbejte na bezpe€nou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
ﬁ » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pred svarenim obratit na svého lékare.
:3:.-I \ Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatoru.
T » Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
+ Je tfeba, aby svareci dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodice spoleéné po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofdk nebo pracovni kabel na télo. ZdrZujte se co nejdale
od zdroje pro svarovani a kabelU.

o Pf¥ipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kryjte si hlavu pfed vypary
+ Kodstranéni vypar( a plynt z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku &i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — muize poranit oéi a spalit kizi

» Chranite si oci a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi skly
a ochranny odév

» Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi tity nebo clonami

0447 208 001 -5- © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST
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\'f POHYBLIVE DILY — mohou zpuUsobit zranéni
s Udrzujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze proskoleny

persondl smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za uelem udrzby a odstrafiovani
poruch. Po dokon€eni servisu a pfed za¢atkem svareni vratte vSechny panely nebo
kryty na misto a zavfete vSechny dvefe.

* Pred montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.
» Zaijistéte, aby se do dosahu pohyblivych €asti nedostaly ruce, vlasy, volné obleCeni

a nastroje.

HLUK - nadmérny hluk miize poskodit sluch

Chrante si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

N\
& » Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti nebyly zadné
hoflavé materialy
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.

(5}
K
("\\_ﬂi NEBEZPECI POZARU

HORKY POVRCH - dily mohou zpUsobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.

» Pfed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouZivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci rukavice,
aby nedoslo k popéleni.

FUNKCNIi PORUCHA - pii funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych oblastech,

v nichz je elektrické napajeni zajistovano veiejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvili ruSeni §ifenému vedenim a
vyzarovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtiZze se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zafizeni likvidujte v recyklaénim zafizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dal$i informace, obratte se na nejblizSiho prodejce
spolecnosti ESAB.

A UPOZORNENI!
Zarizeni neni v souladu s normou IEC 61000-3-12:2011. Je-li pfipojovano k vefejné
nizkonapétové elektrické siti, nese instala¢ni technik nebo uzivatel odpovédnost za to, aby se
na zakladé konzultace s provozovatelem rozvodné sité ujistil, zda Ize zafizeni pfipojit.

0447 208 001 -6 - © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svafovani a osobnich ochrannych prostredkd.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova

stranka.

0447 208 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 UvoD

2 uvoD

Fabricator ES 410iC je napajeci zdroj pro svafovani s obalenymi elektrodami (MMA) a pro svafovani
TIG.

Prislusenstvi spoleénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole ,,PRISLUSENSTVi“ toho
navodu.

2.1 Vybaveni

Napajeci zdroj se dodava s nasledujicim vybavenim:

» Sitovy kabel o délce 4,5 m se zastrékou CEE
* Navod k pouzivani

0447 208 001 -8- © ESAB AB 2025



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Fabricator ES 410iC

Sit'ové napéti 400 V 15 %
3~ 50/60 Hz

Primarni proud |

MMA 31A
TIG 25A

Napajeni ve stavu necinnosti (ventilator zastaven)

40 W (VRD vypnuto)

U, 400V
15 W (VRD zapnuto)

Rozsah nastaveni

MMA 30A/21,2V -410A/36,4 V
TIG 10 A/10,4 V — 410 A/26,4 V
Pripustna zatéz pri MMA

60% zatézovaci cyklus 410 A/36,4 V

100% pracovni cyklus 310A/32,4V

Pripustna zatéz pri TIG

60% zatézovaci cyklus 410 A/26,4 V

100% pracovni cyklus 310A/224V

Zdanlivy vykon L, pfi maximalnim proudu 21 kVA

Aktivni vykon L, pfi maximalnim proudu 17 KW

Uginik pfi maximalnim proudu

MMA 0,82
TIG 0,79
Uginnost pfi maximalnim proudu

MMA 88 %
TIG 86 %

Napéti naprazdno U, max

VRD deaktivovano 76V

VRD aktivovano 13,5V

Provozni teplota -10 az +40 °C (+14 az +104 °F)
Prepravni teplota -20 az +55 °C (-4 az +131 °F)
Konstantni akusticky tlak pfi chodu naprazdno <70dB (A)

Rozméryd x§ xv 525 x 280 x 475 mm
Hmotnost 35,2 kg (77,6 libry)

Trida izolace F

Trida kryti IP 238

Trida pouziti

0447 208 001 -9- © ESAB AB 2025



3 TECHNICKE UDAJE

Sitové napdajeni, S

sc min

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarovat nebo fezat pfi urCité zatézi, aniz by doslo
k pfetizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40 °C / 104 °F nebo
nizsi.

Trida kryti

Kod IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed prinikem pevnych pfedméti nebo vody.

Zarizeni s oznagenim IP23S je uréeno pro pouZiti uvnitf a venku je Ize pouzivat v pfipadé, Ze je bude
béhem srazek zakryto.

Trida pouziti

Znacka vyjadfuje, Ze tento napajeci zdroj je vhodny ke svafovani v prostfedich se zvySenym
rizikem Urazu elektrickym proudem.

0447 208 001 -10 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi mize zpusobit radiové
poruchy. UZivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim otvoriim pro chladici
vzduch.

B
A. Minimalné 200 mm (8 palcu)
B. Minimalné 200 mm (8 palcu)
VAROVANI! ((f \
Zafizeni zabezpecdte — pfedevsim na
nerovném nebo svazitém povrchu. >1 00
(]
10
S Z

0447 208 001 -1 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

4.2 Pokyny pro zvedani

Pfi mechanickém zvedani je nutno pouzit obé& vnéjsi rukojeti.

3

Max 30°
Max 38 kg/84 Ibs

4.3  Sitové napajeni

POZOR!
Pozadavky na sit'ové napajeni

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, ze zkratovy vykon

v misté rozhrani mezi uzivatelskym napajenim a verejnou soustavou je vétsi nebo rovny
hodnoté S__ ... Instalacni technik nebo uZivatel zafizeni je odpovédny za to, aby se na zakladé
konzultace s provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potreby uijistil, ze zafizeni je pfipojeno
pouze k napajeni se zkratovym vykonem, ktery je vétSi nebo rovny hodnoté S Dalsi

informace naleznete v technickych udajich v &asti TECHNICKE UDAJE.

scmin*®

Ujistéte se, Ze je chranéno spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni k ochrannému zemnicimu
vodic¢i musi byt provedeno v souladu s pfedpisy.

1. Typovy Stitek s udaji o pfipojeném napdjeni

0447 208 001 -12 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

4.4 Doporuéena zatizitelnost pojistek a minimalni
prarez vodici

Fabricator ES 410iC

Sit'ové napéti 400 V +15 %, 3~ 50/60 Hz
Prurez sitového vodice 4 x 4 mm?
Maximalni jmenovity proud I __

MMA 31A

I1eff

MMA 25A

Pojistka

Proti razovému prepéti 32A

Typ C MCB 32A

Maximalni doporuc¢ena délka prodluzovaciho |100 m/ 330 stop
kabelu

Minimalni doporuéena velikost 4 x 6 mm?
prodluzovaciho kabelu

Napajeni z elektrickych generatorti

Napajeci zdroj Ize napajet z riznych typl generator(i. AvSak nékteré generatory nemusi poskytovat
vykon dostatecny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svarovani. Doporucuji se generatory

s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim &i lepSim typem regulace, se jmenovitym
vykonem 30 kW.

0447 208 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

Obecnévbezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dakladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni pouzivat!

POZOR!
Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto Uc€elu. Nikdy netahejte za kabely.

VAROVANI!
Nebezpedi urazu elektrickym proudem! BEéhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci
hlavy!

5.1 Zapojeni a ovladaci zarizeni

S~ /" . | =

2
2 3
1. Panel nastaveni 4. Pf¥ipojka pro dalkovy ovladaé
2. Zaporna svareci svorka 5. Vypinac sitového napajeni (ON/OFF)
3. Kladné svareci svorka 6. Sitovy kabel

5.2  Pripojeni svarovacich a zpétnych kabelu

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svareci svorku (+) a zapornou svareci svorku (-) pro pfipojeni
svarovaciho a zpétného kabelu. Vystup, k némuz je pfipojen svarovaci kabel, je zavisly na metodé
svarovani nebo na typu pouzité elektrody.

Pfipojte zpétny kabel k druhému vystupu napajeciho zdroje. Pfipevnéte k obrobku kontaktni svorku
zpétného kabelu a ujistéte se, Ze obrobek méa dobry kontakt s vystupem napajeciho zdroje pro zpétny
kabel.

» V pfipadé svafovani TIG se zaporna svareci svorka (-) pouziva pro svarovaci pistoli a kladna
svareci svorka (+) se pouziva pro zpétny kabel.

» 'V pfipadé svarovani MMA Ize pfipaijit svafovaci kabel ke kladné svareci svorce (+) nebo k zaporné
svareci svorce (-) podle typu pouzité elektrody. Polarita pfipojeni je uvedena na obalu elektrody.

0447 208 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 OBSLUHA

5.3  ZAPINANI/VYPINANI sitového zdroje

Zapnéte sitovy zdroj oto¢enim vypinace do polohy ,,ON*.
Vypnéte jednotku otocenim vypinace do polohy ,OFF*.

Udaje o svafovani budou uloZeny bez ohledu na to, zda dojde k nestandardnimu preruseni sitového
napajeni, nebo zda je napajeci zdroj normalné vypnut, takZe jsou k dispozici pfi dalSim zapnuti
jednotky.

UPOZORNENI!
Nevypinejte napajeci zdroj v pribéhu svafovani (se zatizenim).

54 Ovladani ventilatoru a zarizeni Cool 2

Napajeci zdroj je vybaven automatickou termalni kontrolou. Pfi zapnuti hlavniho vypinace ventilator
pobézi 10 sekund a pak se zastavi. Po spusténi svafovani ventilator zlistane v chodu jesté nékolik
minut po ukon&eni svafovani, zatimco napajeci zdroj se pfepne do usporného rezimu. Pfi zahajeni
nového svafovani se ventilator znovu spusti. Kdyz je zafizeni Cool 2 pfipojeno ke zdroji napajeni,
bude se zafizeni Cool 2 synchronizovat s ventilatorem.

5.5 Tepelna ochrana

Napajeci zdroj obsahuje ochranu proti pfehfati. Pokud se teplota pohybuje v rozmezi
do 80 %, indikator pfehfati na panelu bude blikat. Jakmile teplota pfekro&i omezeni,

A svafovani se zastavi a rozsviti se indikator pfehfati a na displeji se zobrazi chybova
zprava. Ochrana se automaticky resetuje, pokud se teplota dostate¢né snizi.

5.6 Funkce a symboly

Svarovani MMA

MMA  Svarovani MMA se muze oznacovat také jako svarovani s obalenymi elektrodami. Po
zapaleni oblouku se zaCne tavit elektroda a jeji obal za¢ne tvofit ochrannou strusku.
Napajeci zdroj pro svafovani MMA bude dopInén o:

e svarovaci kabel s drzakem na elektrodu
+ zpétny kabel se svorkou;

Funkce Anti-Stick

Tato funkce pracuje v rezimu MMA a v rezimu uhlikového oblouku. Funkce Anti-Stick
zjisti, kdy elektroda uvizne, a automaticky snizi proud, aby se zabranilo pfilepeni
elektrody k obrobku. Jedna se o skrytou funkci, ktera neni nastavitelna.

Sila oblouku

Arc Force Funkce sily oblouku uréuje, jak se zméni proud, kdyz se b&hem svafovani méni délka
oblouku. PFi pouziti nizké hodnoty sily oblouku ziskate klidny oblouk s malym
rozstfikem a pouzitim vysoké hodnoty ziskate horky a pronikavy oblouk.

Sila oblouku plati pouze pro rezim MMA a rezim uhlikového oblouku

Rezim Funkce Nastaveni
MMA Sila oblouku 0-100 % nastavovaciho proudu
CEL- XX10 Sila oblouku 0-100 % z 200 A
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Horky start
Hot Start Funkce horkého startu doCasné zvysi proud na zacatku svafovani.

Tuto funkci pouzijte ke snizeni rizika nedostateéného taveni a ulpéni a poskrabani
elektrody.

Horky start plati pouze pro rezim MMA a rezim uhlikového oblouku. Rozsah nastaveni
je 0-120 A.
Cel XX10

CEL-XX10 Optimalizovana charakteristika oblouku pro elektrody jako 6010 a podobné.

Live TIG

LIVE TIG Pfisvafovani TIG se tavi kov obrobku pisobenim oblouku zapaleného wolframovou
elektrodou, ktera se netavi. Svarova lazen a elektroda jsou chranéné ochrannym
plynem.

V pfipadé svafovani Live TIG bude napajeci zdroj pro svafovani doplnén o:

* hofak TIG s plynovym ventilem;
* lahev s argonem;

* regulator argonu;

+ wolframova elektroda;

Tento napajeci zdroj provadi Zivy start TIG.

Wolframova elektroda se opira o obrobek. BEhem zvedani z obrobku dojde k zapaleni
oblouku, by se minimalizovalo riziko kontaminace wolframem, je po¢ateéni proud
omezen na 25A a postupné vzroste na nastaveny proud.

Uhlikovy oblouk se vzduchem

GOUGING P¥i uhlikovém oblouku se vzduchem se pouZziva specialni elektroda tvofena uhlikovou
ty&i s médénym obalem. Mezi uhlikovou ty&i a obrobkem vznika oblouk, ktery tavi
material. Stlaceny vzduch se pfivadi proto, aby odfukoval roztaveny material. Napajeci
zdroj pro svafovani s uhlikovym obloukem se vzduchem bude doplnén o:

+ hofaky ARCAIR
* zpétny kabel se svorkou;
+ tlak vzduchu

VRD (zafizeni ke snizeni napéti)

VRD Funkce VRD zaruduje, Ze kdyZ se nesvatuje, napéti naprazdno nepiekrodi 15 V. Je
signalizovana rozsvicenim indikatoru VRD na panelu. Pokud je funkce VRD zapnuta,
sviti zelena kontrolka LED. Kdyz je funkce VRD vypnuta, sviti Cervena kontrolka LED.

Napajeci zdroje se sériovymi Cisly od ZG14625350001 do ZG14625350024 a vSechny
novéjSi napajeci zdroje maji funkci VRD ve vychozim nastaveni VYPNUTOU.

0447 208 001 -16 - © ESAB AB 2025



5 OBSLUHA

5.7 Panel nastaveni

RSP

E N\ ON B\ OFF
VRD

Voltage Reduotion Device

3

o— Power MMA

CEL-XX10

[ Fault g @ LiveTIG
@ Gouging

7 Local @ HotsStart

Remote @ _ Arc Force

s oy ————») Q
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5.

Indikator vypnuté funkce VRD (VRD OFF) 11.
Indikator vypnuté funkce VRD (VRD ON) 12.
Displej 13.
Indikator zapnutého napajeni 14.
Signalizace poruchy. Zobrazuje nadmérnou  15.

teplotu.
Indikator mistniho ovladani. Kdyz sviti, proud 16
je ovladan ovladacim knoflikem.

Indikator dalkového ovladani. Kdyz sviti, proud 17
je fizen vzdalenym zafizenim.

Tlacitko mistniho rezimu / rezimu dalkového
ovladani. Pouziva se k vybéru mistniho reZimu
nebo rezimu dalkového ovladani.

Ovladaci knoflik. Slouzi k nastaveni dat.

18

19

. Tlacitko Horky start / sila oblouku. Pouziva se

k vybéru horkého startu nebo sily oblouku.

8  Vybér parametru

Indikator sily oblouku. KdyZ sviti, na displeji se

zobrazi hodnota sily oblouku a Ize ji upravit

pomoci ovladaciho knofliku.

Indikator horkého startu. KdyZ sviti, na displeji

se zobrazi hodnota horkého startu a lze ji

nastavit pomoci ovladaciho knofliku.

Tlagitko pro vybér procesu. PouZiva se

k vybéru svafovaciho procesu.

Indikator uhlikového oblouku. Sviti, kdyz je

vybrana funkce uhlikového oblouku.

Indikator rezimu Live TIG. Sviti, kdyz je

vybrana funkce Live TIG.

. Indikator Cell-XX10. Sviti, kdyz je vybrana
funkce MMA celulézové elektrody.

. Indikator rezimu MMA.. Sviti, kdyz je vybrana
normaini funkce MMA elektrody.

. Indikator %

. Indikator proudu v ampérech

Stisknutim tlacitka (10) Ize zobrazit a ménit riizné hodnoty. Pomoci ovladaciho knofliku (9) mlzete
ménit hodnoty. Poradi je:

1)
2)

3)

4)

5)

5.9

0447 208 001

Pomoci ovladaciho knofliku (9) nastavte hodnotu svarovaciho proudu.

Stisknéte tlacitko (10). Kdyz sviti kontrolka horkého startu, pomoci ovladaciho knofliku (9)

muzete zmeénit hodnotu horkého startu.

Stisknéte tlacitko (10). Kdyz sviti indikator sily oblouku, pomoci ovladaciho knofliku (9)

muzete zménit sily oblouku.

Horky start, rozsah nastaveni: 0—-120 A, vychozi: 4
oblouku.)

0 A. (Rezim MMA a rezim uhlikového

Sila oblouku, 0—100 %, vychozi: 30 %. (Rezim MMA a rezim uhlikového oblouku)

Dalkovy oviadac¢

Dalkovy ovladag pfipojite na pfedni panel napajeciho zdroje; aktivuje se stisknutim

rozsviti se indikator).

ovladaciho tla¢itka dalkového ovladage na panelu (kdyz je dalkovy ovlada¢ aktivovan,

Nastaveni svafovaciho proudu reZzimu dalkového ovladani je omezeno mistnim
nastavenim svarovaciho proudu. Je-li napfiklad mistni nastaveni 300 A, potom
maximalni nastaveni proudu rezimu dalkového ovladani je 300 A.

-18
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VAROVANI!

PFi Cidténi a udrzbé se musi odpojit sitové napajeni.

UPOZORNENI!

Bezpednostni Stitky smé&ji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické znalosti
(autorizovany personal).

UPOZORNENI!

Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych

servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!

Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpeény a spolehlivy provoz.

POZOR!

V naroénych prasnych podminkach provadéjte udrzbu Castsji.

Pfed kazdym pouzitim — ujistéte se, ze:

* Vyrobek a kabely nejsou poskozeny,
» tryska je Cistd a nepodkozena.

6.1

Pravidelna udrzba

Plan udrzby za normalnich podminek. Pfed kazdym pouzitim vybaveni zkontrolujte.

Interval

Oblast vyzadujici udrzbu

Kazdé 3 mésice

Vycistéte nebo vymeérite
necitelné Stitky.

Vycistéte svareci
svorky.

Zkonirolujte nebo
vymerite svarovaci
kabely.

Kazdych 6 mésicl

Vycistéte vnitfni
vybaveni. PouZijte
suchy stlaéeny vzduch
se snizenym tlakem.

6.2

Pokyny pro ¢isténi

Pro udrzeni vykonu a prodlouzeni zivotnosti napajeciho zdroje je nutné jej pravidelné Cistit. Frekvence

se lisi podle:

* typu svarovani

0447 208 001
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» doby hofeni oblouku
* pracovniho prostfedi

A UPOZORNENI!
Ujistéte se, ze CiSténi provadite na dobfe pfipraveném pracovisti.

A UPOZORNENI!

PFi ¢isténi vzdy pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné pomd(cky, napf. ucpavky usi,
ochranné bryle, kukly, rukavice a bezpecénostni obuv.

A UPOZORNENI!
Postup &isténi by mél provadét autorizovany servisni technik.

1. Odpojte napajeci zdroj od sitového napajeni.

VAROVANI!
Nez budete pokracovat, poCkejte nejméné 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory.

2. VySroubujte Srouby, které pfidrzuji pravy bo¢ni panel, (R) a panel sejméte.

......

7

3. Suchym stlaéenym vzduchem se snizenym tlakem vycistéte pravou stranu napdjeciho zdroje.
4. VySroubujte Srouby, které pfidrzuji levy bo¢ni panel, (L) a panel sejméte.

—

5. Suchym stlaéenym vzduchem se snizenym tlakem vy istéte levou stranu napajeciho zdroje.
6. Ujistéte se, Zze na zadné Casti napajeciho zdroje nezustal prach.
7. Po vycisténi napajeciho zdroje opét pfipevnéte panely napajeciho zdroje v opaéném poradi.
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8. Utahnéte Srouby na bocnich panelech momentem 5 Nm + 0,3 Nm (44,25 pal. lib. £ 2,6).
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7 RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Druh zavady Napravné opatreni
Problémy se svafovanim Zkontrolujte spravnost pfipojeni svafovaciho kabelu a zpétného
MMA kabelu pfipojenych k napajecimu zdroji.

Ujistéte se, Ze ma zpétna svorka spravny kontakt s obrobkem.

Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné elektrody a polarita. Informace
o polarité naleznete na obalu elektrody.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Upravte silu oblouku a funkci Horky start.

Problémy se svafovanim TGI | Zkontrolujte spravnost pfipojeni svafovaciho kabelu a zpétného
kabelu pfipojenych k napajecimu zdroji.

Ujistéte se, Ze ma zpétna svorka spravny kontakt s obrobkem.

Ujistéte se, Ze je kabel horaku TIG pfipojen k zaporné svareci svorce.

Ujistéte se, Ze se pouziva spravny ochranny plyn, pratok plynu,
svarovaci proud, umisténi plnici ty¢e, primér elektrody a rezim
svafovani na napajecim zdroji.

Ujistéte se, Ze je zapnuty plynovy ventil na hofaku TIG.

Neni oblouk Zkontrolujte, zda je zapnuty displej (,ON®) a ovérte tak, zda ma
napéjeci zdroj k dispozici napjeni.

Zkontrolujte zobrazeni panelu nastaveni, zda ukazuje spravné
hodnoty.

Zkontrolujte, zda je zapnuty (ON) sitovy vypinac.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni sitového napdjeni, svafovaciho
kabelu a zpétného kabelu.

Zkontrolujte sitové pojistky.

Bé&hem svarovani doslo k Zkontrolujte, zda byla aktivovana tepelna ochrana (signalizovano
pferudeni svafovaciho kontrolkou LED na indikatoru pfilis vysoké teploty na ovladacim
proudu. panelu).

Zkontrolujte sitoveé pojistky.

Casto se aktivuje ochrana Ujistéte se, Ze nebyl pfekrocen doporuceny pracovni cyklus pro
proti pfehrati. svafovaci proud.

Viz oddil ,Pracovni cyklus* v kapitole TECHNICKE UDAJE.

Ujistéte se, Ze nejsou ucpané vzduchové vstupy.

Vycistéte vnitfek pfistroje podle postupu pro pravidelnou udrzbu.
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8 CHYBOVE KODY

Chybové kddy se pouZivaji k signalizaci vzniklych poruch v zafizeni. Chyby jsou signalizovany textem
.E-", po némz nasleduje &islo chybového kédu zobrazené na displeji.

JestliZze je detekovano nékolik chyb, zobrazi se pouze kod té chyby, ktera se objevila jako posledni.

Nize jsou uvedeny chybové kddy, které mlze uzivatel zpracovat. Pokud se zobrazi jakykoli jiny
chybovy kéd, obratte se na autorizovaného servisniho technika spole¢nosti ESAB.

E-0 | Ochrana ztraty faze napajeni

Zdroj napajeni pro napajeci zdroj ztrati jakoukoli fazi. Ztrati se jedna faze béhem 3fazového provozu.

1. Uijistéte se, Ze je zdroj napajeni stabilni, jsou pfipojeny vSechny vodice, sitové napéti (vSechny 3
faze) je v pofadku a restartujte systém. Pokud chyba pretrvava, kontaktujte servisniho technika.

E-1 | Ochrana proti prepéti

Napajeni pfichazejici do napajeciho zdroje je pfilis vysoké (vice nez 480 V).

1. Ujistéte se, Ze je zdroj napajeni stabilni a vstupni napéti je v rozsahu 320 V az 480 V.

E-2 | Ochrana proti podpéti

Napajeni pfichazejici do napajeciho zdroje je pfili§ nizké (méné nez 320 V).

1. Uijistéte se, Ze je zdroj napajeni stabilni a vstupni napéti je v rozsahu 320 V az 480 V.

E-3 | Porucha teploty

Teplota napajeciho zdroje je pfrilis vysoka. Na panelu se rozsviti také kontrolka LED oznamujici
poruchu teploty. Porucha teploty je signalizovana indikatorem pfehfati na ovladacim panelu.

1.  Chybovy kéd automaticky zmizi a kontrolka LED oznamuijici poruchu teploty zhasne, jakmile
napajeci zdroj dostatecné vychladne a bude opét pfipraven k pouziti. Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servisniho technika.
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9 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. PouzZivejte
pouze origindlni nahradni dily ESAB.

Zartizeni Fabricator ES 410iC bylo navrzeno a pfezkousen v souladu s mezinarodni a evropskou
normou IEC 60974-1. Po dokonceni servisni prace nebo opravy je povinnosti osoby provadeéjici praci
zajistit, aby produkt stale splfioval pozadavky norem uvedenych vyse.

esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a €islo nahradniho dilu podle
seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.
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OBJEDNACI CiSLA
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Ordering number Denomination Type Notes
0447 100 881 Welding power source Fabricator ES 410iC CE
0447 208 001 Instruction manual Fabricator ES 410iC
0447 219 001 Spare parts list Fabricator ES 410iC &

ET 410iP

0447 220 001

Service manual

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com
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PRISLUSENSTVi

0700 300 910

Return cable with clamp 3 m 50 mm?2.

Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm?

0700 025 530

TIG torch, SR 26V-HD-4 m

0700 025 531

TIG torch, SR 26V-HD-8 m

0460 012 841

TXH™ 200V, Tig torch, OKC 4 m

0460 012 881

TXH™ 200V, Tig torch, OKC 8 m

0700 500 084

MMA 4 Analogue Remote Control incl. 10 m
cable and 8-pin connector

2
-

‘e

e
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